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INSTRUKCJA UZYTKOWNIKA “
PNEUMATYCZNEJ SZLIFIERKI MATRYCOWEJ HT4R650 -

Dziekujemy za zakup naszego produktu. Urzadzenie to, wyprodukowane wedtug wysokich
standardéw, jesli bedzie uzywane zgodnie z niniejszymi instrukcjami i wtaéciwie konserwowa-
ne, zapewni lata bezawaryjnej pracy.

WAZNE: NALEZY UWAZNIE ZAPOZNAC SIE Z TRESCIA NINIEJSZEJ INSTRUKCJI.
ZWROCIC UWAGE NA WYMAGANIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA WYKONY-
WANYCH PRAC. OSTRZEZENIA | UWAGI: Z PRODUKTU NALEZY KORZYSTAC
W SPOSOB PRAWIDEOWY, Z ZACHOWANIEM OSTROZNOSCI ORAZ ZGODNIE
Z JEGO PRZEZNACZENIEM. NIEZASTOSOWANIE SIE DO POWYZSZEGO MOZE BYC PRZYCZYNA USZKODZENIA MIENIA
I/LUB CIALA ORAZ SPOWODUJE UTRATE GWARANCJI. INSTRUKCJE NALEZY PRZECHOWYWAC W BEZPIECZNYM MIEJSCU
NA PRZYSZtY UZYTEK.
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1. BEZPIECZENSTWO
Nalezy przestrzegac wszystkich zasad, przepiséw i warunkéw BHP obowiazujacych w warsztacie podczas korzystania z narzedzia.
B Ostrzezenie! Przed wymiana koncowki lub serwisowaniem nalezy odtaczy¢ doptyw powietrza.
- Szlifierke nalezy utrzymywac w dobrym stanie i wymieniac wszelkie uszkodzone lub zuzyte czesci. Stosowac wytacznie oryginalne
czesci zamienne. Nieautoryzowane czesci moga stwarzac niebezpieczenstwo i uniewazniaja gwarancje.
W Ostrzezenie! Sprawdzi¢, czy utrzymywane jest prawidtowe ci$nienie powietrza i ze nie jest ono przekraczane. Zalecamy wartos¢
90 PSI.
- Chroni¢ przewdd powietrza przed cieptem, olejem i ostrymi krawedziami. Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzic, czy przewdd
powietrza jest zuzyty i upewnic sie, ze wszystkie potaczenia sa zabezpieczone.
B Ostrzezenie! Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy koncowka szlifierska jest bezpiecznie zamocowana, nie jest zuzyta lub
uszkodzona, jesli jest uszkodzona, nalezy ja natychmiast wymienic.
- Upewnic sie, ze zamienne koncowki szlifierskie nie sa uszkodzone (pekniecia, deformacje lub odpryski itp.).
- Zawsze nalezy uzywac koncowek szlifierskich odpowiednich do szlifowanego materiatu. Upewnic sie, ze podana maksymalna
predkos¢ obrotowa koricowki jest wieksza niz podana na tabliczce znamionowej maszyny.
B Ostrzezenie! Podczas pracy szlifierki matrycowej nalezy zawsze stosowaé zatwierdzone $rodki ochrony oczu lub twarzy.
- Jedli opary lub pyt stanowia zagrozenie, nalezy stosowac srodki ochrony drég oddechowych zgodnie z przepisami COSHH.
- Stosowac $rodki ochrony stuchu i rekawice ochronne.
- Podczas pracy szlifierki nalezy trzymac rece i ciato z dala od obrabianego przedmiotu.
- Utrzymywac wtasciwa réwnowage i podnéze. Upewnic sie, ze podtoga nie jest Sliska i stosowac obuwie antyposlizgowe.
- Zabezpieczy¢ niestabilny przedmiot obrabiany za pomoca zacisku, imadta lub innego odpowiedniego urzadzenia mocujacego.
- Nie wpuszczac dzieci ani innych oséb postronnych do obszaru prowadzenia prac.
- Unika¢ poddawania koncoéwki szlifierskiej nadmiernemu obciazeniu, zawsze delikatnie przyktada¢ koncéwki do obrabianego
przedmiotu (ostre uderzenie moze spowodowaé ztamanie korcowki). Utrzymywaé kontrolowany postep pracy.
- NIE zamoczy¢ szlifierki matrycowej ani nie uzywac jej w miejscach wilgotnych lub mokrych.
- NIE trzymac przedmiotu obrabianego rekoma. Do zamocowania przedmiotu obrabianego nalezy uzy¢ zaciskéw lub imadta.
- NIE uzywac szlifierki matrycowej do zadan, do ktdrych nie zostata zaprojektowana.
B Ostrzezenie! NIE uzywac szlifierki matrycowej, jesli jest uszkodzona lub wadliwa.
- NIE uzywac szlifierki matrycowej, chyba ze przeprowadzony zostat instruktaz w zakresie jej uzycia przez wykwalifikowana osobe.
- NIE nosi¢ szlifierki matrycowej na wezu powietrza, ani nie wyrywac weza z doptywu powietrza.
- NIE kierowac powietrza z przewodu powietrznego bezposrednio na siebie lub inne osoby.
B Ostrzezenie! NIE szlifowac zadnych materiatéw zawierajacych azbest.
- NIE wtaczac szlifierki, gdy koncéwka ma kontakt z obrabianym przedmiotem.
- NIE uzywa¢ szlifierki matrycowej, w ktdrej znajduja sie tatwopalne ciecze, substancje state lub gazy, takie jak rozpuszczalniki do
farb, w tym odpadowe Scierki lub Scierki do czyszczenia itp.
- NIE dotyka¢ przedmiotu obrabianego blisko powierzchni ziemi, poniewaz bedzie on bardzo goracy. Pozostawi¢ do ostygniecia.
Przedmiot obrabiany moze by¢ rowniez bardzo ostry.
- NIE uzywac szlifierki w razie zmeczenia lub pod wptywem $rodkéw odurzajacych, alkoholu lub lekdw.
- Podczas okreséw, w ktérych urzadzenie nie jest uzywane, nalezy odtaczy¢ doptyw powietrza i przechowywac je w bezpiecznym i
suchym miejscu niedostepnym dla dzieci.

2. WPROWADZENIE
Jednoreczna prosta szlifierka matrycowa z korpusem aluminiowym i spustem z zamkiem bezpieczenstwa. Zacisk przyjmuje koncowki
Scierajace z trzonkami o $rednicy 6 mm.

3. SPECYFIKACJA
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NR MODELU: HT4R650

Konfiguracja: prosta-midi
Rozmiar tulei zaciskowej: 23 mm, 26 mm
Predkos¢ obrotowa: 22000 rpm
Zuzycie powietrza: 198 I/min
Cisnienie robocze: 90 PSI

Rozmiar wlotu powietrza: 1/4" BsP
Dtugosc: 170 mm

Waga: 0,6 kg

Moc akustyczna/ci$nienie akustyczne: 100/89 dB(A)
Drgania/niepewno$c: 1,6/0,8 m/s?

4. PRZYGOTOWANIE
4.1. DOPLYW POWIETRZA
4.1.1.  Zalecana procedura podtaczania pokazana jest na Rys. 1.

B Ostrzezenie! Upewnic sie, ze doptyw powietrza jest czysty i nie przekracza 90 PSI podczas pracy szlifierka matrycowa. Zbyt wysokie
ci$nienie powietrza i nieczyste powietrze skraca zywotno$¢ produktu z powodu nadmiernego zuzycia i moze by¢ niebezpieczne,

powodujac uszkodzenie i/lub obrazenia ciata.

Przed podtaczeniem do doptywu powietrza nalezy upewni¢ sie, ze zawor powietrza (lub spust) szlifierki matrycowe] znajduje

sie w pozycji ., wyt.".

Wymagane jest ciénienie powietrza 90 PSI oraz przeptyw powietrza zgodnie z powyzsza specyfikacja.
Codziennie oprdzniac zbiornik powietrza sprezarki. Woda w przewodzie powietrznym uszkodzi szlifierke.
Czyscic filtr wlotu powietrza sprezarki co tydzien.

NN
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metrow). Minimalna srednica weza wynosi 1/4” i/d. Ztacza musza miec takie same wymiary wewnetrzne.

Ciénienie w przewodzie powinno by¢ zwiekszone w celu skompensowania wyjatkowo dtugich wezy powietrznych (ponad 8

4.1.7.  Chroni¢ waz przed cieptem, olejem i ostrymi krawedziami. Sprawdzi¢ zuzycie wezy i upewnic sie, ze wszystkie potaczenia sa

zabezpieczone.

42, Ztaczki.

4.2.1. Wibracje moga by¢ przyczyna awarii, jesli szybkoztacze jest podtaczone bezposrednio do szlifierki matrycowej. W tym celu
nalezy podtaczy¢ waz prowadzacy do szlifierki. Nastepnie mozna uzy¢ szybkoztacza do podtaczenia weza gtéwnego do weza

taczeniowego linii powietrznej. Zob. Rys. 1i 2.
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5. OBSLUGA
B Ostrzezenie! Nalezy przeczytac, zrozumiec, a nastepnie zastosowac instrukcje bezpieczenstwa.
5.1. Podtaczy¢ szlifierke matrycowa do doptywu powietrza.

5.2. Aby rozpocza¢ prace, nalezy mocno przytrzymac i przesuna¢ dzwignie blokady spustu do przodu, naciskajac jednoczesnie

spust.

5.3. Przed przystapieniem do szlifowania przedmiotu obrabianego koricéwka musi pracowac z maksymalna predkoscia obrotowa.

5.4. Powoli i ptynnie sprowadzi¢ kamien szlifierski w kierunku obrabianego przedmiotu (unika¢ szarpnied).

5.5. Nalezy wywiera¢ odpowiedni nacisk na szlifierke matrycowa, aby szlifowa¢ w zaleznosci od rodzaju i wielkosci obrabianego

materiatu. Unika¢ poddawania kamienia nadmiernemu obciazeniu lub silnym uderzeniom.

5.6. Zawsze mocno trzymac szlifierke matrycowa i delikatnie przyktada¢ kamien do obrabianego przedmiotu. Utrzymywa¢ kontro-

lowany, odpowiedni postep pracy.
5.7.  WYMIANA KAMIENI SZLIFIERSKICH
B Ostrzezenie! Przed wymiana kamienia szlifierskiego nalezy odtaczy¢ doptyw powietrza.

5.7.1.  Sprawdzi¢, czy kamienie szlifierskie nie sa w zaden sposdb uszkodzone, np. pekniecia, deformacje, odpryski itp. Nie wolno

uzywac uszkodzonych kamieni.

5.7.2. W celu poluzowania kotnierza zabezpieczajacego tuleje zaciskowa, koncowek do szlifowania i kotnierza ponownie zamykaja-

cego nalezy uzyc¢ dostarczonych kluczy.
NIE WOLNO dopusci¢, aby szlifierka pracowata swobodnie przez dtuzszy okres czasu, poniewaz skroci to jej zywotnosc.

6. KONSERWACJA
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B Ostrzezenie! Przed wymiana akcesoriow, serwisowaniem lub wykonywaniem czynnosci konserwacyjnych nalezy odtaczy¢ szlifier-
ke matrycowa od doptywu powietrza. Czesci uszkodzone nalezy naprawic¢ lub wymieni¢ na nowe. Stosowac¢ wytacznie oryginalne
czesci zamienne.

Nieautoryzowane czesci moga stwarzac niebezpieczenstwo i uniewazniaja gwarancje.

6.1.Jesli doptyw powietrza nie jest wyposazony w olejarke, nalezy codziennie smarowac szlifierke pneumatyczna kilkoma kroplami
oleju wprowadzonymi do wlotu powietrza, aby przedtuzyc jej zywotnos¢.

6.2.Po uzyciu nalezy oczyscic szlifierke matrycowa.

6.3.Utrata mocy lub nieréwnomierne dziatanie moze by¢ spowodowane nastepujacymi czynnikami:

a) Nadmierny odptyw na linii powietrza, wilgo¢ lub ograniczenia w przewodach powietrza. nieprawidtowy rozmiar lub typ ztaczy
wezowych. W celu usuniecia problemu sprawdzi¢ doptyw powietrza i postepowac zgodnie z instrukcjami w rozdziale 4.

b) Osady piasku lub gumy w szlifierce moga réwniez zmniejszac jej wydajnosc¢. Jesli model posiada filtr powietrza (umieszczony w
obszarze wlotu powietrza), zdjac filtr i wyczys¢ go. Wyptukac szlifierke matrycowa olejem rozpuszczalnikowym z gumy lub réwna
mieszaning oleju i parafiny. Pozostawi¢ do wyschniecia przed uzyciem.

6.4. W celu uzyskania petnej obstugi nalezy skontaktowac sie z lokalnym agentem serwisowym.

6.5. Podczas okresow, w ktorych szlifierka matrycowa nie jest uzywana, nalezy odtaczy¢ doptyw powietrza i przechowywac ja w bez-

piecznym i suchym miejscu niedostepnym dla dzieci.

Informacje nt. czesci:
Pneumatyczna szlifierka matrycowa
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echnik

No. | Opis No. | Opis
1 | OBUDOWA 17 | KULKA STALOWA
2 | TULEJA ZAWORU 18 | WIRNIK
3 | ELEMENT SPUSTOWY 19 | LOPATKA WIRNIKA
4 | NITY 20 | CYLINDER
5 | PIERSCIEN USZCZELNIAJACY OKRAGLY 21 | PODKEADKA
6 | PIERSCIEN USZCZELNIAJACY OKRAGLY 22 | GLOWICA CYLINDRA PRZEDNIEGO
7 | ZAWOR DEAWIACY 23 | KOLEK PROSTY
8 | SPREZYNA 24 | £0ZYSKO
9 | POKRETLO REGULACYJINE 25 | UCHWYT OPRAWKI
10 | PIERSCIEN USZCZELNIAJACY OKRAGLY 26 | PIERSCIEN BLOKUJACY
11 | PIERSCIEN USZCZELNIAJACY OKRAGLY 27 | BLOKADA PLYTY CZOtOWEJ
12 | NAKRETKA 28 | OPRAWKA 1/4"
13 | POKRYWA TLUMIACA 29 | NAKRETKA OPRAWKI
14 | ZLACZE WLOTU POWIETRZA 30 | KLUCZ
15 | £OZYSKO 31 | OPRAWKA 1/8"
16 | GLOWICA CYLINDRA TYLNEGO
DE
BENUTZERHANDBUCH

LUFT STABSCHLEIFER HT4R650

Vielen Dank, dass Sie sich fiir unser Produkt entschieden haben.
Hergestellt nach hohen Standard, wird dieses Produkt, wenn den Anweisungen entsprechend
verwendet, und ordnungsgemall gewartet, lhnen stérungsfreien Betrieb garantieren.

A\ WICHTIG: BITTE LESEN SIE DIESE ANLEITUNG SORGFALTIG DURCH.

BEACHTEN SIE DIE SICHEREN BETRIEBSANFORDERUNGEN, WARNHINWEISE
@ UND VORSICHTSMASSNAHMEN.

- PFEGEN SIE DAS PRODUUKT UND BENUTZEN SIE ES NUR GEMAB DEM
FUR IHN BESTIMMTEN ZWECKS. ANDERNFALLS KANN ES ZU SCHADEN UND / ODER
VERLETZUNGEN KOMMEN, WELCHE ZUM UNWIEDERRUFLICHEN ERLOSCH DER GARANTIE
FUHREN. BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN FUR DEN ZUKUNFTIGEN GEBRAUCH AUF.

CO®O0

1.SICHERHEITSANWEISUNGEN

Nalezy przestrzegac wszystkich zasad, przepisoéw i warunkéw BHP obowiazujacych w warsztacie podczas korzystania z narzedzia.
B Befolgen Sie bei der Verwendung des Werkzeugs alle Arbeitsschutzregeln, -vorschriften und -bedingungen.
WARNUNG! Unterbrechen Sie die Luftzufuhr, bevor Sie den Schleifbit wechseln oder Wartungsarbeiten durchfiihren
- Halten Sie den Schleifer in gutem Zustand und ersetzen Sie beschadigte oder abgenutzte Teile. Verwenden Sie nur Originalteile.
Nicht autorisierte Teile kénnen gefahrlich sein und fiihren zum Erloschen der Garantie.
WARNUNG! Stellen Sie sicher, dass der richtige Luftdruck eingehalten und nicht tiberschritten wird. Wir empfehlen 90PSI.
- Halten Sie den Luftschlauch von Hitze, Ol und scharfen Kanten fern. Uberpriifen Sie den Luftschlauch vor jedem Gebrauch auf
Verschleifl und stellen Sie sicher, dass alle Verbindungen gesichert sind.
WARNUNG! Uberpriifen Sie vor jedem Gebrauch, ob der Schleifeinsatz sicher ist und der Einsatz nicht abgenutzt oder beschadigt
ist. Im Falle von einer Beschadigung muss dieser unverziiglich ersetzt werden.
- Stellen Sie sicher, dass die Ersatzschleifkdrper nicht beschadigt sind (Risse, Verformungen, Splitter usw.).
- Verwenden Sie immer den Schleifbit, der fiir das zu schleifende Material geeignet ist. Stellen Sie sicher, dass die maximale Dre-
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hzahl des Bits hoher ist als auf dem Maschinendatenschild angegeben.

WARNUNG! Tragen Sie immer einen zugelassenen Augen- oder Gesichtsschutz, wenn Sie den Schleifer bedienen.

- Atemschutz gema COSHH-Vorschriften (ENG. Control-of-substances-hazardous-to-health) verwenden, wenn Démpfe oder Staub
eine Gefahr darstellen.

- Tragen Sie Ohrenschiitzer und Schutzhandschuhe.

- Achten Sie auf Gleichgewicht und einen festen Stand. Stellen Sie sicher, dass der Boden nicht rutschig ist und tragen Sie rutschfeste
Schuhe.

- Sichern Sie instabile Werkstiicke mit einer Klammer, einem Schraubstock oder einer anderen geeigneten Haltevorrichtung.

- Halten Sie alle unwesentlichen Person und vor allem Kindern von dem Arbeitsbereich fern.

- Vermeiden Sie eine ibermaBige Beanspruchung des Schleifwerkzeugs und ziehen Sie das Schleifwerkzeug immer leicht gegen das
Werkstlick (ein harter Anstof3 kann das Werkzeug beschadigen). Behalten Sie einen kontrollierten Fortschritt bei.

- Lassen Sie den Schleifer NICHT nass werden und verwenden Sie ihn NICHT an feuchten oder nassen Orten.

- Halten Sie das Werkstiick NICHT mit der Hand fest. Verwenden Sie Klemmen oder einen Schraubstock, um das Werkstlick zu sichern.
- Verwenden Sie die Werkzeugschleifmaschine NICHT fiir Aufgaben, fiir die sie nicht vorgesehen ist.

WARNUNG! NIEMALS eine beschadigte oder fehlerhafte Werkzeugschleifmaschine verwenden. Wenden Sie sich an Ihren 6rtlichen Kun-
dendienst.

- Verwenden Sie den Schleifer nur, wenn Sie von einer qualifizierten Person in die Bedienung eingewiesen wurden.

- Tragen Sie den Schleifer NICHT am Luftschlauch und ziehen Sie den Schlauch nicht aus der Luftversorgung.

- Richten Sie die Luft aus dem Luftschlauch NICHT auf sich selbst oder andere.

WARNUNG! KEINE asbesthaltigen Materialien schleifen.

- Das Schleifwerkzeug NICHT in Betrieb nehmen, wahrend der Schleifstein mit dem Werkstiick in Beriihrung ist.

- Verwenden Sie den Schleifer NICHT an Orten, an denen brennbare Flissigkeiten, Feststoffe oder Gase wie z. B. Lacklosungsmittel,
einschlieBlich Wisch- oder Putzlappen usw. vorhanden sind, da diese Stoffe in Zusammenhang mit der Funkenbildung zu gefahrlichen
Situationen fiihren kann.

- Wahrend des Betrieb kommt es zu Warmeentwicklungen. Das Werkzeug und Werkstiick konnen sich erhitzen. Abkiihlen lassen.
Vorschicht vor scharfen Teilen des Werkstiicks.

- Betreiben Sie die Schleifmaschine NICHT, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Alkohol, Drogen oder berauschenden
Medikamenten stehen.

- Bei Nichtgebrauch von der Luftversorgung trennen und an einem sicheren, trockenen und von Kindern unzuganglichen Ort aufbewah-
ren.

2. EINFUHRUNG
Einhand-Geradschleifer mit Aluminiumgehduse und Ausloser mit Sicherheitsverschluss. Futter nimmt schleifpunkte mit @6mm
schaften auf.

3. SPEZIFIKATION

Modell Nr: HT4R650
Aufbau: 23 mm, 6 mm
Drehzahl: 22000 U / min
Luftverbrauch: 198 I/min
Betriebsdruck: 90 PSI
Lufteinlassgrofe: 1/4" BSP
Lange: 170 mm
Gewicht: 0,6 kg

Gerduschpegel / Druck: 100/89 dB (A)
Vibration / Unsicherheit: 1.6/0,8 m/s?

4.VORBEREITUNG

- Luftversorgung

- Die empfohlene Vorgehensweise zum Anschlieen ist in Abb. 1 dargestellt.

WARNUNG! Stellen Sie sicher, dass die Luftzufuhr sauber ist und der Luftdruck nicht 90 PSI Giberschreitet, wahrend Sie den Schleifer be-

dienen. Zu hoher Luftdruck und unreine Luft verkiirzen die Lebensdauer des Produkts aufgrund iibermafigen Verschleif3es und kdnnen

gefahrlich sein und Schaden und / oder Verletzungen verursachen.

- Vergewissern Sie sich, dass das Luftventil (oder der Ausléser) des Schleifers ausgeschaltet ist, bevor Sie das Gerat an die Luftversor-
gung anschlieBen.

- Sie bendtigen einen Luftdruck von 90 PSI und einen Luftstrom geman Spezifikation.

- Entleeren Sie den Lufttank des Kompressors taglich. Wasser in der Luftleitung beschadigt den Schleifer.

- Reinigen Sie den Lufteinlassfilter des Kompressors wochentlich.

- Der Leitungsdruck sollte erhoht werden, um ungewshnlich lange Luftschlauche (iber 8 Meter) auszugleichen. Der minimale Schlauch-
durchmesser sollte 1/4 Zoll Innendurchmesser betragen und Armaturen miissen die gleichen Innenmafe haben.

- Halten Sie den Schlauch von Hitze, Ol und scharfen Kanten fern. Uberpriifen Sie den Schlauch auf Verschleif3 und stellen Sie sicher, dass
alle Verbindungen gesichert sind.

- Kupplungen.

- Im Falle einer Schellwechselkupplung konnen Vibrationen zum Ausfall und Versagen des Gerétes fiihren. . Um dies zu vermeiden,
schlieBen Sie einen Vorlaufschlauch an den Schleifer an. Eine Schnellwechselkupplung kann dann verwendet werden, um den Vorlau-
fschlauch mit dem Riicklaufschlauch der Luftleitung zu verbinden. Siehe Abb. 1 und 2.
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SCHNELLKUPPLER

Wasserabscheider Luftzufuhr w
\ L o

LU FTAUSGANG

Nlppel

Verwenden Sle Oler Taglich abtropfen x
zu diesem

Vorlaufschlauch / abflieBen lassen
Zeitpunkt keine Abb. 2
Schnellkupplungen Riicklaufschlauch Regler Abb. 1

5. BEDIENUNG

WARNUNG! Stellen Sie sicher; dass Sie die Sicherheitshinweise gelesen, verstanden und angewendet haben.

- Schlieflen Sie den Schleifer an die Luftversorgung an.

- Zum Starten festhalten und den Abzugssperrhebel nach vorne driicken, wahrend der Abzug gedriickt wird.

- Der Bit muss mit maximaler Geschwindigkeit laufen, bevor Sie versuchen, das Werkstlick zu schleifen.

- Bringen Sie den Schleifer langsam und gleichmafig zum Werkstiick (vermeiden Sie ruckartige Bewegungen).

- Uben Sie einen ausreichenden Druck auf die Werkzeugschleifmaschine aus, um je nach Art und Gréf3e des zu bearbeitenden Materials
zu schleifen. Setzen Sie den Stein keinen tibermaBigen Belastungen oder harten StéRen aus.

- Halten Sie den Schleifer immer fest und halten Sie den Schleifstein locker gegen das Werkstiick. Behalten Sie einen kontrollierten
angemessenen Fortschritt bei.

- WESCHELN DER SCHLEIFSTEINE

WARNUNG! Trennen Sie das Gerat von der Luftzufuhr, bevor Sie den Schleifstein wechseln.

- Stellen Sie sicher, dass die Schleifsteine in keiner Weise beschadigt sind, z. B. durch Risse, Verformungen oder Splitter. Beschadigte
Steine diirfen nicht verwendet werden.

- Verwenden Sie die mitgelieferten Schraubenschliissel, um die Spannzangenverriegelung zu l6sen. Setzen Sie den Schleifstein ein und
schlieBen Sie den Bund wieder.

- Lassen Sie den Schleifer NICHT iiber einen langeren Zeitraum laufen, da dies die Lebensdauer verkiirzt.

6. INSTANDHALTUNG

WARNUNG! Trennen Sie den Schleifer von der Luftversorgung, bevor Sie Zubehérteile wechseln, Reparaturen oder Wartungsarbeiten

durchfiihren. Ersetzen oder reparieren Sie beschadigte Teile. Verwenden Sie nur Originalteile. Nicht autorisierte Teile konnen gefahrlich

sein und flihren zum Erldschen der Garantie.

- Wenn die Luftversorgung keinen Oler hat, schmieren Sie die Schleifmaschine taglich mit ein paar Tropfen Sealey-Luftmatrizendl, das in
den Lufteinlass getropft wird, um die Lebensdauer zu verléngern.

- Reinigen Sie den Schleifer nach Gebrauch.

- Leistungsverlust oder ungewohnliche Handhabung kann die folgende Ursachen haben:

- Ubermafliger Abfluss in der Luftleitung. Feuchtigkeit oder Verengung in der Luftleitung. Falsche Grdfe oder Art der Schlauchanschlis-
se. Uberpriifen Sie zur Behebung die Luftzufuhr und befolgen Sie die Anweisungen in Kapitel 4.

- Ablagerungen von Sand oder Gummi kénnen ebenfalls die Leistung beeintrachtigen. Wenn Ihr Modell tiber ein Luftfilter verfugt (im
Bereich des Lufteinlasses), entfernen Sie den Filter und reinigen Sie ihn. Spiilen Sie das Gerat mit Gummi-Lésungsmittelol oder einer
gleichen Mischung aus Ol und Paraffin aus. Vor Gebrauch trocknen lassen.

- Fiir einen umfassenden Service wenden Sie sich an |hren &rtlichen Kundendienst.

- Wenn Sie das Gerét nicht benutzen, trennen Sie es von der Luftzufuhr, reinigen Sie es und bewahren Sie es an einem sicheren, trocke-
nen und von Kindern unzuganglichen Ort auf.

Hégert Technik GmbH  Pariser Platz 6a 10117 Berlin Deutschland
6 Adres producenta/ Adresse des Herstellers/ Manufacturer’s Address/ Aapec npousgogutens
GTV Poland Sp. z 0.0. Sp. k., ul. Przejazdowa 21, 05-800 Pruszkéw



HEGERTNp

Artikelbeschreibung

14

N
No. | Opis No. | Opis
1 GEHAUSE 17 STAHLKUGEL
2 VENTILBUCHSE 18 [ ROTOR
3 AUSLOSERKOMPONENTE 19 | ROTORBLATT
4 NIETEN 20 ZYLINDER
5 0-RING 21 UNTERLEGSCHEIBE
6 0-RING 22 VORDERER ZYLINDERKOPF
7 DROSSELVENTIL 23 | STIFT
8 FEDER 24 | LAGERN
9 EINSTELLKNOPF 25 SPANNZANGENHALTER
10 | O-RING 26 | VERRIEGELUNGSRING
1 0-RING 27 | VORDERE PLATTE
12 MUTTER 28 SPANNZANGE 1/4 "
13 | MUFFLEABDECKUNG 29 | SPANNMUTTER
14 LUFTEINLASSVERBINDER 30 SCHRAUBENSCHLUSSEL
15 | LAGER 31 SPANNZANGE 1/8 *
16 | HINTERER ZYLINDERKOPF
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USER’S MANUAL
AIR DIE GRINDER HT4R650

Thank you for purchasing our Product. Manufactured to a high standard this product will,
if used according to these instructions andproperly maintained, give you years of trouble
free performance.

AN IMPORTANT: PLEASE READ THESE INSTRUCTIONS CAREFULLY. NOTE THE
SAFE OPERATIONAL REQUIREMENTS, WARNINGS & CAUTIONS. USE THE PRO-
DUCT CORRECTLY AND WITH CARE FOR THE PURPOSE FOR WHICH IT IS IN-
TENDED. FAILURE TO DO SO MAY CAUSE DAMAGE AND/OR PERSONAL INJURY
AND WILL INVALIDATE THE WARRANTY. KEEP THESE INSTRUCTIONS SAFE FOR FUTURE USE.

CO®006

1.1.SAFETY
Follow all workshop Health & Safety rules, regulations, and conditions when using tool
@ WARNING! Disconnect from air supply before changing grinding bit or servicing. Maintain die grinder in good condition and replace any
damaged or worn parts. Use genuine parts only. Unauthorised parts may be dangerous and will invalidate the warranty.
WARNING! Check correct air pressure is maintained and not exceeded. We recommend 90 PSI.
Keep air hose away from heat, oil and sharp edges. Check air hose for wear before each use and ensure that all connections are secure.
B WARNING! Before each use check grinding bit is secure, and the bit is not worn or damaged, if damaged, replace immediately. Ensure
replacement grinding bits are not damaged (cracks, deformations or splinters etc).
Always use the correct grinding bit suitable for the material being ground. Ensure the maximum speed specification of the bit is higher
than that indicated on the machine data plate.
B WARNING! Always wear approved eye or face protection when operating the die grinder.
Use breathing protection in accordance with COSHH regulations if fumes or dust pose a hazard. Wear ear defenders and safety gloves.
Keep hands and body clear of the workpiece when operating the die grinder.
Maintain correct balance and footing. Ensure the floor is not slippery and wear non-slip shoes.
Secure unstable workpiece with a clamp, vice or other adequate holding device.
Keep children and non essential persons away from the working area.
Avoid subjecting grinding bit to excessive strain, always ease grinding bit against workpiece (a harsh impact may break the bit). Maintain
a controlled progression.
- DO NOT get the die grinder wet or use in damp or wet locations.
- DO NOT hold the workpiece by hand. Use clamps or a vice to secure the workpiece.
- DO NOT use the die grinder for a task it is not designed to perform.
B WARNING! DO NOT use die grinder if damaged or faulty. Contact your local service agent.
- DO NOT use die grinder unless you have been instructed in its use by a qualified person.
- DO NOT carry the die grinder by the air hose, or yank the hose from the air supply.
- DO NOT direct air from the air hose at yourself or others.
@ WARNING! DO NOT grind any materials containing asbestos.
- DO NOT turn the die grinder on whilst the grinding bit is in contact with the work piece.
- DO NOT use die grinder where there are flammable liquids, solids or gases such as paint solvents, including waste wiping or cleaning
rags etc. as generated sparks may be dangerous.
- DO NOT touch the workpiece close to the ground surface as it will be very hot. Allow to cool. The workpiece may also be very sharp.
-DO NOT operate die grinder if you are tired or under the influence of alcohol, drugs or intoxicating medication.
When not in use disconnect from air supply and store in a safe, dry, childproof location.

2. INTRODUCTION
One-handed straight type die grinder with aluminium body and trigger with safety catch. Chuck accepts grinding points with @6mm
shanks.

3. SPECIFICATION

Model no: HT4R650
Configuration: Straight-Midi
Collet size: 23 mm, 26 mm
Free speed: 22000 rpm
Air consumption: 198 /min
Operating pressure: 90 PSI
Airinlet size: 1/4" BSP
Length: 170 mm

a
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Weight: 0.6kg
Noise power/pressure: 100/89 dB(A)
Vibration/uncertainty: 1.6/0.8m/s?

4. PREPARATION

4.1. Air Supply

4.1.1. Recommended hook-up procedure is shown in Fig 1.

B WARNING! Ensure the air supply is clean and does not exceed 90PSI whil
unclean air will shorten the product life due to excessive wear, and may b

You will require an air pressure of 90 PSI, and an air flow according to

Clean the compressor’s air inlet filter weekly.

SN

A
1.3,
1.4
.1.5.
1.6,

should be 1/4” I.D. and fittings must have the same inside dimensions

HEGERTN

e operating the die grinder. Too high an air pressure and
e dangerous causing damage and/or personal injury.

.2. Ensure die grinder air valve (or trigger] is in “off” position before connecting to the air supply.

specification.

Drain the compressor’s air tank daily. Water in the air line will damage the die grinder.

Line pressure should be increased to compensate for unusually long air hoses (over 8 metres).The minimum hose diameter

4.1.7. Keep hose away from heat, oil and sharp edges. Check hose for wear and make certain that all connections are secure.

Couplings.

4.1.8. Vibration may cause failure if a quick change coupling is connected directly to the die grinder. To overcome this, connect a

leader hose to the grinder. A quick change coupling may then be used t

o connect the leader hose to the air line recoil hose.

See N1 &2,
WATER AR
SEPARATOR o
QUICK COUPLER il ‘/
OUTLET TO
THE AIR / \g'p
PRODUCT a/:m o w B ?:m
NIPPLE NIPPLE wm
DO NOT \ DRAIN .
USE QUICK FIT OILER DAILY x
COUPLINGS LEADER HOSE RECOIL . .
AT THIS POINT HOSE REGULATOR Fig. 1 Fig. 2
5. OPERATION

B WARNING! Ensure you have read, understood and apply safety instructions.
5.1. Connect the die grinder to the air supply.

5.2. To start, hold firmly and push the trigger locking lever forward whilst depressing trigger.

5.3. The bit must be running at its maximum speed before attempting to grind the workpiece.

5.4. Slowly and smoothly bring the grinding stone toward the workpiece (avoid jerky movements).

5.5. Exert adequate pressure on the die grinder to grind according to the type and size of the mterial you are working with. Avoid subjecting

stone to excessive strain or harsh impacts.

5.6. Always hold die grinder firmly and ease grinding stone against workpiece. Maintain a controlled adequate progression.

5.7. CHANGING GRINDING STONES

B WARNING! WARNING! Disconnect from the air supply before changing grinding stone.
5.7.1. Check that grinding stones are not damaged in any way such as cracks, deformations or splinters etc. Damaged stones must not be

used.
5.7.1. Use wrenches provided to loosen collet locking collar. Insert grinding bit a

nd re-lock collar.

DO NOT allow die grinder to free run for an extended period of time as this will shorten its life.

6. MAINTENANCE

B WARNING! Disconnect die grinder from air supply before changing accessol
repair damaged parts. Use genuine parts only.
Unauthorised parts may be dangerous and will invalidate the warranty.

ries, servicing or performing maintenance. Replace or

6.1. If the air supply does not have an oiler, lubricate the air die grinder daily with a few drops of Sealey air die grinder oil dripped into the air

inlet to prolong its life.
6.2. Clean the die grinder after use.
6.3. Loss of power or erratic action may be due to the following:
al
air supply and follow instructions in chapter 4.
b) Grit or gum deposits in the die grinder may also reduce performance. If

Excessive drain on the air line. Moisture or restriction in the air pipe. Incorrect size or type of hose connectors. To remedy check the

your model has an air strainer (located in the area of the

air inlet), remove the strainer and clean it. Flush the die grinder out with gum solvent oil or an equal mixture of oil and paraffin.

Allow to dry before use.
6.4. For a full service contact your local service agent.

6.5. When not in use, disconnect from air supply, clean die grinder and store in a safe, dry, childproof location.
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Parts Information: Air Die Grinder
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2
Item | Description Item | Description
1 HOUSING 17 | STEEL BALL
2 VALVE BUSHING 18 ROTOR
8 TRIGGER COMPONENT 19 ROTOR BLADE
4 RIVET 20 CYLINDER
5 0-RING 21 WASHER
6 0-RING 22 FRONT CYLINDER HEAD
7 THROTTLE VALVE 23 FRONT CYLINDER HEAD
8 SPRING 24 BEARING
9 ADJUSTING KNOB 25 | COLLET HOLDER
10 | O-RING 26 LOCKING RING
1 0-RING 27 LOCK FRONT PLATE
12 | NUT 28 | COLLET 1/4"
13 | MUFFLE COVER 29 COLLET NUT
14 | AIRINLET CONNECTOR 30 SPANNER
15 | BEARING il COLLET 1/8"
16 | BACK CYLINDER HEAD
L]
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PYKOBOACTBO 3KCMJIYATALIUU
NMHEBMATUYECKON LLUJTMDOBAJIbHON MALLUHBI HT4R650

Cnacnbo 3a Mokynky Hallero npopykTa. 3ToT MNPOAYyKT, MPOW3BELEHHbI B COOTBETCTBUM
C BbICOKMMW CTaHAAPTaMU, NPy UCMONb30BaHWM B COOTBETCTBUM C AaHHON UHCTPYKLMEN U
nofAep>KaHHbI B COOTBETCTBYIOLLEM cOCTOsiHUK, facT BaM roabl becnepeboiiHoi paboTbl.

/AN BAXKHO: MOXAJTYWCTA, BHUMATEIBHO MPOYUTANTE 3TY MHCTPYKUMIO.
OBPATUTE =~ BHWMAHME  HA  3KCMJIYATAUMOHHbLIE =~ TPEBOBAHUA

@ BE30MACTHOCTWM, MNPEAYMPEXOEHWA W MEPbl MPEAOCTOPOXHOCTW.
MNCMONb3YWTE MNPOOYKT TMPABWMIIbHO AN1A  LENEW, OJ19  KOTOPbIX

OH MPEOHASHAYEH. HEMPABWIIbHBIVI YXOL MOXET TMPUBECTM K

NOBPEXOEHUIO W/MNN TPABMAM U OTKA3Y OT TAPAHTUW. COXPAHWTE JAHHYHO
MHCTPYKLMIO BE3OMACHOCTW OJ1A BYOYLLEET0O NCMOJIb3OBAHUA.

CO®00

1. MEPbI BE3OIMACHOCTH

IMpu Mcnonb3oBaHUM MHCTPYMeHTa cobtofiaiiTe BCe NpaBua, HOPMbI M YCIOBWS OXpaHbl TPYAa U TeXHUKK Be3onacHocTy.

B NPEAYNPEXAEHWUE! OtrioumnTe nofady Bosgyxa nepeq 3aMeHon LN1goBaabHOro A0S10Ta UK CEPBUCHBIM 00CTYXXUBAHMEM.
CopepxwTe LNNPOBAIbHYIO MALLIMHY B XOPOLLEM COCTOSIHWM U MEHsITe BCe NOBPEXAEHHbIE MW U3HOLLEHHbIE fieTanu. Vicnonb3yiite
TOJIbKO OpPUrMHasbHbIE 3an4acTy. HeopurHanbHble 4acTu MoryT bbiTb OnacHb! U MPUBEAET K aHHYNMPOBaHUIO rapaHTUM.

B NPEAYNPEXXAEHUE! MNepep kaxablM UCMONb30BaHNEM NPOBEPSIATE COCTOSIHME LUNNGDOBANbHOrO HAKOHEYHMKA, He M3HOLLIEH JIN MU He

NOBPEX/EH, CNV NOBPEX/eH, HEMeIJIEHHO ero 3aMeHuTe.

- YBeauTech, 4To CMeHHble LUMQOBabHbIE HAKOHEYHUKM He MOBpexXaeHb! (TpeLmHbl, 4edbopMaLyvmy Uiv oCcKoNKW U T. 4.).

- Bcerpa vicnonb3yiite npaBuibHyto WNVPOBabHY'O ronoBKy, NOAXOASLLYIO A5 U3MeNbYaeMoro MaTepuana. Yoeautecs, 4to
MaKcMMarbHasi CKOPOCTb BUT BblLLe, YeM yKa3aHO Ha MacrnopTHOM Tabanyke MHCTPYMeHTa.

B NPEAYNPEXXAEHWUE! Bcerpa HapeBaiiTe COOTBETCTBYIOLLVE CPEACTBA 3aLLMTbI [1a3 vnu nua npwv paboTe co WnndoBanbHON MaLLMHON.

- Mcnonb3ayiiTe cpeAcTBa 3aLLMTLI OPraHoOB AblXaHus B COOTBETCTBIM ¢ npaBunamn COSHH, ecnv napbl uiu nbinb NpeAcTaBnsior
0MacHoCTb.

- HapeBaiiTe 3aLLUnTHbIE HAYLLHWKM 1 3aLLMTHbIE NepyaTKu.

[lepxxuTe pyku 1 Teno nogarbLue oT 3aroToBkW npw pabote ¢ MaTpULEen.

- CnepyeT obecneumnTb npaBusibHoe paBHoBecKe. YbeamTech, 4To MO He CKOMb3KWIA, U HafieHbTe HECKOSb3KYto 00yBb.

- 3adukempyiTte HecTabunbHbIN 0bpabaTbiBaeMblii MPeAMET C MOMOLLbHO 3aXKVMMa, TUCKOB MW APYroro NOAXOASLLEro yAep)KMBALoLLEro
ycTpoiicTBa.

- He nonyckaiiTte geteit u NoCTOPOHHMX NULL K paboyeMy MecTy.

- M3beraiiTe YpeamepHOro HaTskeHWs LWMOBaANbHOMO [o0Ta, BCeraa ocnabnsite wnnoBanbHbIi BUT OTHOCUTENBHO 3aroTOBKM
(cunbHoe BospeiicTare MoxeT crioMats 6uT). KoHTponuposats craguu 06paboTki.

- HE fonyckaiite HaMokaHws WnndoBanbHOM MallvHbI M He UCMOoNb3yiTe ee BO BNaXHbIX MecTax.

- HE pepxute obpabatbiBaeMblit npegMeT pykaMmu. Micnonb3yiiTe 3aXunMbl AV TUCKM A1 3aKpernieHns 3aroToBKu.

- BANPELLAETCSA ncronb3oBaTh LWndoBabHY0 MaLLWHY AJ1s paboTbl, /st KOTOPOV OHa He NpeAHa3HaveHa.

@ BHUMAHME! HE vicnonb3ayiiTe WwnndoBanbHyto MaLLWHY, €Cv OHa NOBPEXAeHa WK HemcrnpaBHa. CBAXUTECH C MECTHbIM CEPBUCHBIM
areHToM. .

HE UCMNONb3YUTE wnundosanbHylo MaluvHy, ecnv Bbl He MpOLAM MHCTPYKTaX MO €e MCMONb30BaHWMIO KBaiMGULMPOBAHHbBIM
CreLyanvcToM.
HE nepeHocuTe MHCTPYMEHT 3a BO3[yLUHbIN LUNAHT 1 He OTPbIBaWATe LLAAHT OT UCTOYHMKA BO3AyXa.
HE HanpaBnsiiTe Bo3ayx 13 BO3AYLLHOIO LUNaHra Ha cebs unum apyrux nogen.

B BHMMAHME! HE wnudyiite MaTepuansl, cogepxalume acbec.
SANPELLAETCS BrtouaTh MaLLvHY, Noka WANdoBasbHbIA HAKOHEUHK HAXOAUTCS B KOHTaKTe ¢ obpabaTbiBaeMbIM NpeAMeToM.
HE ncnonbayiiTe wimnosanbHyto MallHy TaM, e eCTb 1erkoBoCmIaMeHsILLMeCs XKMAKOCTY, TBepAble BeLLecTBa WAV rasbl, Takue, kak
pacTBopUTeNV Kpacku, BKIIKOYas CPeACTBa 1S BbITUPAHWS, O4NCTKM U T. A., T.K. UCKPbI MOTYT BbITb ONacHbIMU.
HE npvikacaiiteck k obpabaTbleMoMy npefMeTy, Tak Kak OH MOXET 6bITb 04eHb ropsiynM. Jaiite ocTbiTb. O6pabaTbiBaeMblil NpeAMET Takxke
MOXET 6bITb O4EHb OCTPbIM.
HE vicnonb3ayiite winndosanbHyto MaLLnHy, ecin Bbl ycTanu nan HaxoguTtech Nof, BO3LeVCTBUEM anKorosi, HapKOTVUKOB MV OMbSHAIOLLMX
NeKapcTB.
- Ecnn nHCTpyMeHT He ncnonb3yeTcst, OTKIIIoUMTE ero oT UCTOYHMKA BO3fyXa U XpaHWTe B 6e30nacHoM, CyxoM, HeAOCTyNHOM A8 fieTelt
MecTe.

2. BBEAEHUE
LLinndoBanbHas MamHa € OAHOW PyYkon C anioMUHWMEBBLIM KOPMYCOM W MyCKOBbIM MEXaHW3MOM C npefoxpaHuteneM. B natpoH MoxHo
BCTaBNSATb 8 6 MM LUSIMGOBAbHbIE TOYKM.

[ ]
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3. TEXHUYECKUE JAHHbIE

Mopenb HoMmep: HT4R650

Tun: npsAMas cpeaHss
Pa3smep uaHru: @3 MM, @ 6 MM
MakcrManbHas ckopocTb: 22000 rpm
Pacxop Bo3pyxa: 11,9 M3/y
Pabouee naBneHve: 6,205 bap
PasMep Bo3ayxo3abopHuka: 1/4' BSP
LnuHa: 170 MM

Bec: 0,6 kr
VHTeHcmBHOCT Wyma / pasneqne:  100/89 ob (A)
Bubpauus / HeonpeaeneHHoCTb: 1.6/08m/c?

4.NOANOTOBKA

4.1. Tlopaya Bo3gyxa

PekoMeHpyeMas npoLieaypa NofAKIlo4YeHrs nokasaHa Ha puc. 1.

B BHMUMAHME! Y6eputech, 4To nopaya Bo3fyxa YMCTast U He npeBbilaeT 6,2 bap npu pabote MenbHULbI. CIMLLKOM BbicOkoe AaBrieHue
BO3/lyXa W HEYNCTI BO3/yX COKPATAT CPOK CIy>KObl U3AENVS U3-3a YPe3MEPHOro U3HOCa W U3AENNe MOXET CTaTb ONacHbIM, Bbi3biBast
NOBPEXAEHUS W / WW TPaBMbl.

4.1.2. Nepep, noak/lodeHeM K nogade Bosgyxa ybeauTecs, YTo BO3AyLUHbINA KnanaH (nu cryckoBoM MexaHW3M) MefibHWLbI HaxoauTes B
MOSIOXKEHNN «BbIKI».

.3. Bam notpebyeTcs paBneHve Bo3ayxa 6.2 6ap v MoTok BO3fyXa B COOTBETCTBUM CO CrieLypuKaLImnen.

4. CnyckaiiTe Bo3pyLLHbI 6ak KoMnpeccopa exeaHeBHo. Boaa B Bo3ayxoBofe NoBpeAuT MaLLMHYy.

.5. ExxeHefienbHo ouvLLaiiTe Bo3ayLUHbIV GUALTP KOMMpeccopa.

.6. HanopHbI LWAaHr ciefyeT yBenuunTb, YToBbl KOMMEHCMPOBaTh HeOoBblYHO [MMHHbIE BO3AyliHble LwnaHrv (Bonee 8 Metpos).
MUHMManbHbIM AMaMeTp LiaHra [omkeH BbiTb 1/4" 1 NepexoaHUKU [LOMKHbI UMETb Takie Xe BHYTPEHHUE pa3Mepsl.

4.1.7. [lep>knTe LWNaHr BOAnM oT UCTOYHWKOB TeMa, Macsla 1 ocTpbix Kpaes. MpoBepbTe LWAaHT Ha U3HOC W ybeauTeck, U4To BCe coeanHEHUs

HaAEXHbI.

4.2. CoepuHUTENbHbIE MydTbI.

4.2.1 Bubpauus MoxeT BbI3BaTb 60, ecnv bbICTPOCMEHHOE COeaVHEHVE MOAKITIOYAETCS HEMOCPEACTBEHHO K M3fenmto. YTobbl npeofoneTb

370, NOAKIIOYNTE COEANHUTENbHBIV LMAHT

Ha MaLLWHY. 3aTeM MOXHO MCMob30BaTh BbICTPOCMEHHYI0 MydTy At MOACOEAVHEHUS HANPaBASIOLLEro LWaHra K BO3BPATHOMY LLaHry

Bo3ayxoBofa. Cmotpute puc. 11 2.

4.1
4.1
4.1
4.1

CEMAPATOP MOAAYA
BbICTPOPA3bEMHOE BOMbI BO3MYXA w
COEAVHEHUE A 5 ‘/
BbIX0[, BO3AYXA / \E}
K NPOAOYKTY E/:m o h ?:m
\ HUNNENb HUNNENb
. HKEAHEBH
He ucnonb3yiTe . MACJIEHKA cnyckartt
6bicTpOpasbeMH BEAYLWMN LUNAHI
ble coefIMHeHUs LUNAHT OTAAYN PETCYNATOP

5. 9KCMNIYATALUA

B BHUMAHMUE! Y6epuTtech, 4to Bbl npountanu, NoHsAM 1 npuUMeHsieTe MHCTPYKLMK MO TeXHWKe 6e3onacHocTu.

5.1. MopcoennHuTe nspenve K nogade Boayxa.

5.2. ina Havyana paboTbl KPemnko yAepXWBaiTe U HaxMmuTe pblyar 6IOKMPOBKM CMycKOBOrO MeXaHW3Ma Briepef, OfHOBPEMEHHO
HaXx1Masl Ha CMyCKOBOM KpHOYOK.

5.3. Mepep TeM, kak nbitatbest WnndoBaTb 0bpabaTbiBaeMblii NpeaMeT, MallMHa fo/kHa paboTaT Ha MakcMMasbHOM CKOPOCTU.
5.4. MepneHHo 1 NasHo NpukiagbiBanTe WndoBasbHbIA 31eMeHT k 0bpabaTsbiBaeMoMy npeaMety (M3beraite peskux ABUXEHUN).
5.5. MpunoxuTe focTatouHoe faBneHne Ha KoGeMonKy N1t U3Me/bYeHNs B COOTBETCTBIM C TUMOM 1 pa3MepoM MaTepuana, C KoTopbIM

Bbl pabotaeTe. M3beraiite noaseprate obpabaTbiBaeMblii KAMEHb YPE3MEPHOMY HaMPSIXKEHMIO MW PE3KMUM yAapaM.
5.6. Bcerpa kpenko fiepxxuTe MHCTPYMeHT 1 ocnabeBaiite HaxxuMM Ha obpabaTbiBaeMblil NpeaMeT Bo BpeMst Wwnndosku. KoHTponupyite
afeKBaTHbIN HaXWM. ~
3AMEHA LLN®OBAJIbHbIX KAMHEU
@ BHUMAHMUE! OTisntoumnTe nofavy Bosayxa nepef, 3aMeHo WnndoBanbHOro KaMHs.
5.7.1. Y6epwnTecs, 4to WnndoBanbHbie KAMHW He NOBPEXAEHbI, HET N TPELLUH, fedopMaLLMm, OCKONIKOB U T. 4. [1oBpeXAeHHbIe KaMHU
He [OMKHbI UCMONb30BaTHCS.
5.7.2. icnonb3ynTe, noxanyicra, rankoBeptbl ans ocnabnenns 3anopHoro konbua. BetaBbTe wnndoBanbHbIi HAKOHEYHUK M CHOBA
3adUKCUpyITe XOMYT.
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3AMPELLAETCA ponyckaTb paboTy wnndoBanbHOro MHCTPYMEHTa B TeYeHWe ANUTENbHOro Neproaa BPEMeHU, Tak Kak 3To COKpaTUT
CpOK ero cny>6bi.

6. TEXHUWYECKOE OBCJ1Y>KUBAHUE

B NPEAYNPEXXAEHUE! Otkntounte ycTpOMCTBO OT Mofayu Bo3fyxa Mepef 3aMeHoW MPUHAANEeXHOCTe WMNAU BbIMONHEHWEM
TexHUYeckoro obc/ykuBaHWs. 3aMeHsiiTe WU OTPEMOHTUPYTE MOBPeXAeHHble yYacTu. Vcrmonb3yiiTe TONbKO OpWTMHambHble
3anyacTu.

HeopurvHanbHble 3an4acTu MoryT 6biTb OMACHBIMU M MOTYT MPUBECTU K aHHYAVPOBAHMIO rapaHTUN.

6.1 Ecnu B cucTeMe nofaun Bo3fdyxa HeT MacyieHkW, eXXefjHEBHO CMasblBaliTe YCTPOMNCTBO C BO3AYLLIHOW ros0BKOW, A06aBUB B Hee

HecKkonbko Kanesb Macna Sealey B B0o3ayx03abopHuK, 4Tobbl NPOAANUTL €ro CPOK 3KCMI0aTaLMN.

6.2 OumnctuTe WnndoBanbHyio MaLVHY NOCe UCMONb30BaHUS.

6.3 MoTepsi nUTaHNUs nnm owMBOoYHbIe AENCTBUA MOTYT ObiTh BbI3BaHbI CeLyOLWVMU NPUYMHAMU:

a) YpesmepHbiit cToK Ha Bo3gyxoBofe. Bnara unu orpaHuyenve B Bo3ayliHoM Tpybe. HenpasubHbIi pa3mMep Uiu TUM LUAAHTOBbIX
coefiuHuTeNei. YTobbl MCMpaBuTbL 3T0, NpoBepbLTE NoAayy BO3Ayxa U CleayiTe MHCTPYKLWSAM Kak B pasgene 4.

6) MbiNb MAK OTNOXEHWS PE3UHBI B MALLMHE MOTYT Takke CHW3UTb NPOU3BOAMUTENbHOCTb. ECM Balla Mofieslb UMEET BO3AYLUHbIN
bunbTp (pacnonoxeH B 0bnacTu Bnycka Bosgyxal, yaanute cetyatslil GUALTP U o4nCcTUTE ero. NpoMoiiTe MaLLMHY MacioM s
pacTBopuTeniei CMoJbl MAK PaBHOW CMecblo Macna 1 napadwuHa. lainTe BbICOXHYTb Nepef, UCMoNb30BaHNEM.

6.4 [Inst nony4YeHns noaHoro obcayxneaHna obpaTutech K MECTHOMY CEPBUCHOMY areHTy.
6.5 Ecnn ycTpoiicTBo He Mcnonb3yeTcs, 0TCOeAMHMTE ero 0T UCTOYHMKa BO3/yXa, O4MCTUTE MHCTPYMEHT M XxpaHuTe B 6e30MacHOM, CyxoM,
He[OCTYMHOM [N15t AeTel MecTe.

TexHuyeckas cxema
nHeBMaTHyecKas WwnngosanbHas MalunHa
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N2 | Onucanue N2 | Onucanune
1 Kopnyc 17 CTAJIbHOW LLAP
2 KNNANAHHAA BTYJKA 18 | POTOP
3 CMYCKOBOW KPHYOK 19 JIONATKA POTOPA
4 3aknenka 20 UMnmMHgP
5 0-OBPA3HOE KOJ1bLIO 21 LLAVBA
6 0-OBPA3HOE KOJ1bLIO 22 | FOJIOBKA MEPEAHEIO UWNHOPA
7 IPOCCEJIbHbBIVI KITAMAH 23 | NPAMON LUTU®T
8 MPY>KNHA 24 | noALNMHUK
9 PEIYJIMPOBOYHAA PYYKA 25 | OEPXKATENb BTYIKA
10 | 0-OBPA3HOE KOJ1bLIO 26 | BJIOKMPOBOYHOE KOJ1bLLO
1" 0-OBPA3HOE KOJ1bLIO 27 3AMOK MEPEAQHEN NNACTUHbI
12 | MYOTA 28 | BTYJIKA 1/4"
13 | KPbILLKA FYWWTENSA 29 TAMKA
14 | PA3BEM BXO[HOIO BO3AYXA 30 TAEYHbBIV KJtOY
15 | NOALUNTTHUK 31 BTYJIKA 1/8"
16 | 3AAHAA TOJIOBKA LMINHOPA
a
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